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Composicao
ZP 149 é uma argamassa seca composta por gesso, cal hidratada, farinha de rocha e aditivos especificos para melhorar
0 processamento e a aderéncia.

Fornecimento
- Sacos especiais com protegéo contra a humidade de aprox. 20 kg

Utilizacao

ZP 149 é usado como material de alisamento em rebocos interiores a base de cal e gesso para a realizagdo de
superficies lisas. Pode ser, também, utilizado como acabamento de rebocos a base de cal e cimento, desde que
estejam secos.

Em locais humidos, é de evitar a utilizagao de ZP 149.

Preparagao do suporte

A superficie deve estar seca e livre de p9, sujidade, eflorescéncias salinas, etc. Eventuais vestigios de éleos, gorduras,
ceras, etc. devem ser removidos preventivamente.

Para a aplicagéo de ZP 149, o reboco de base deve ir até ao fim ou uniformizado utilizando produtos tipo IG 21 ou S
605, que deverao estar suficientemente maturados.

Trabalhabilidade

Deitar o produto na quantidade correspondente de agua limpa (indicada nos Dados Técnicos) e mexer a méo ou, de
preferéncia, com um agitador mecanico até obter uma massa homogénea e sem grumos.

A aplicacdo é realizada com espatula metalica, com passagens em sentido horizontal e vertical. As aplicacbes
sucessivas devem ser feitas antes da primeira camada secar totalmente. A espessura de material ndo deve superar
0s 3 mm.

A argamassa, apds a mistura com agua, deve ser aplicada dentro do tempo de trabalhabilidade indicado na tabela. O
inicio do endurecimento depende das condigbes ambientais e do poder de absorgédo do suporte.
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Observagoes

» Produto para uso profissional.

» Consultar sempre a ficha de segurancga antes de usar.

» O produto deve ser aplicado em bases secas com uma humidade n&o superior a 2,5%.

» O produto fresco deve ser protegido do gelo e de uma secagem rapida. Recomenda-se uma temperatura de +5°C
como valor minimo para a aplicagdo. Abaixo desse valor a presa do produto é excessivamente retardada e abaixo
dos 0°C o produto fresco, ou ainda ndo completamente endurecido, fica exposto a acdo desagregante do gelo.

» Na presenga de altas temperaturas, € aconselhavel evitar expor o material ao sol.

« Utilizar a temperaturas compreendidas entre os +5°C e os +35°C.

» Na&o tentar obter a trabalhabilidade perdida através da adigéo de agua.

* Arejar adequadamente os ambientes depois da aplicagéo, até desaparcer o odor, evitando grandes variacoes
térmicas no aquecimento dos ambientes.

« Tintas, revestimentos, etc. devem ser aplicados s6 apos a total secagem e maturagéo do reboco.

* Sendo ZP 149 um produto de alisamento a aplicar numa espessura fina, uma dosagem errada da agua de
amassamento modifica o processamento do produto e piora significativamente as caracteristicas de aderéncia e
consisténcia do material endurecido.

» O produto necessita de uma compactagao continua e suave a fim de obter uma superficie homogénea em termos de
porosidade para facilitar uma melhor uniformidade cromatica nas operagdes de acabamento subsequentes.

ZP 149 deve ser utilizado no estado original sem adicao de materiais estranhos.

Conservagao

Conservar em local seco por um periodo ndo superior a 12 meses. O produto, uma vez expirado, deve ser eliminado
de acordo com a regulamentagéo em vigor

Qualidade

ZP 149 é submetido a um constante controlo nos nossos laboratérios. As matérias-primas utilizadas séo rigorosamente
selecionadas e controladas.

Caracteristicas Técnicas

Peso especifico do p6 aprox. 750 kg/m?

Espessura de aplicagéo recomendada Até 3 mm

Granulometria <0,1mm

Agua de mistura aprox. 68%

Rendimento aprox. 0,9 kg/m? com espessura de 1 mm
Retragéo negligenciavel para aplicagdes em condi¢des normais
Densidade da argamassa endurecida aprox. 1.000 kg/m?
Resisténcia a compressao aos 28 dias (EN 13279-2) =2 N/mm?

Resisténcia a flexdo aos 28 dias (EN 13279-2) =1 N/mm?

Tempo de trabalhabilidade aprox. 90 minutos

Tempo de presa aprox. 2,5 horas

Conforme a norma EN 13279-1 C6-20-2

O desempenho acima indicado é obtido amassando o produto com 68% de agua num ambiente com temperatura e humidade controlada (20+1°C e
60+5%H.R.).

Os dados apresentados, referem-se a provas de laboratorio; com as aplicagdes praticas na obra, os mesmos podem ser sensivelmente modificados segundo as condigdes de aplicagdo. Em todo
0 caso, o utilizador deve controlar a idoneidade do produto para a aplicagéo prevista, assumindo todas as responsabilidades derivantes do uso. A empresa Fassa reserva-se ao direito de produzir
modificagdes técnicas sem nenhum prévio aviso.

Quaisquer especificagdes técnicas relativas a utilizagéo de produtos Fassa Bortolo de &mbito estrutural ou anti-incéndio apenas terdo um carater de oficialidade se forem fornecidas pela "Assisténcia
Técnica" e "Investigagdo, Desenvolvimento e Sistema de Qualidade" da Fassa Bortolo. Caso necessério, contacte o servigo de Assisténcia Técnica do seu proprio pais de referéncia (IT: area.tecnica@
fassabortolo.com, ES: asistencia.tecnica@fassabortolo.com, PT: assistencia.tecnica@fassabortolo.com, FR: bureau.technique@fassabortolo.fr, UK: technical.assistance@fassabortolo.com).

Lembramos que, para os produtos acima referidos, é necessaria uma avaliagdo por parte do profissional responsavel, segundo as normativas vigentes.
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